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1.0 ODPINAC TYPU NAL, ALTERNATIVNI
SESTAVY

Odpinac¢e NAL jsou dodavany z vyrobniho zavodu nasledovné:
1.1 PIné smontované s ovlddacim mechanismem a
pfislusenstvim. Viz ¢l. 2.0

1.2 Zakladni ram odpinace, ovladacim mechanismem a
prislusenstvi jako samostatné komponenty, viz ¢l. 4.0

2.0 INSTALACE

2.1 Priprava odpinace pro instalaci (obr.1)

U odpina¢t s mechanismem A musi byt kontaktni noze zcela
vypnuty ruéné a tahla se musi spojit s rameny. Pfed zkuSebni
manipulaci se musi kontrolovat, Ze jsou plochy kontaktnich noz0
namazany kontaktnim tukem.

(Doporuceny tuk: ISOFLEX TOPAS NCA 52)

Zkusebni manipulace

Odpina¢e s mechanismem K zapnou, kdyZ se otaci ovladaci
pakou proti sméru hodinovych ruci¢ek. Odpina¢ vypne, kdyz se
hridel otaci ve sméru hodinovych rucgicek.

(Ve sméru hodinovych ruci¢ek/proti sméru hodinovych rucic¢ek
pfi pohledu ze strany mechanismu odpinace)

PFi ovladani odpina¢l s mechanismem A se nejdfive nastrada
vypinaci pruzina a je zachycena zapadkou pfi ota€eni ovladaci
hrideli ve sméru hodinovych ruci¢ek. Otacenim hiidele proti
sméru hodinovych ruciCek se nastfada zapinaci pruzina a
odpina¢ zapne.

Odpinace vypnou pii otaCeni ovladaci hfideli ve sméru
hodinovych rugicek.

Pro mechanismu KS viz &l. 3.2.

VYSTRAHA:
Pfi ovladani odpinaci budte v dostate¢né vzdalenosti od
kontaktnich nozu.

2.2 Montaz ruéniho ovladaciho mechanismu typu HE
Ozubené kuzelové soukoli se montuje s odpinadem ve
vypnuté poloze, jak je uvedeno na obr. 2 a 3.

Sklon ovladaci trubky nesmi prekrog¢it 40°, obr. 3a
Vrtani ovladaci trubky, obr. 4.
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2.3 Montaz pojistkové nastavby

2.3.1 Odpina¢ musi byt vypnuty a hlavni pruziny nenastfadany.
PFi montaz pojistkové nastavby se tfemi podpérnymiizolatory je
jedna sada pojistkovych kontaktl a pfipadné vybavovaci
pfislusenstvi pojistek montovano pfimo na svorkach odpinace,
obr. 4a nebo 4b.

2.3.2 Montaz vybavovani pojistky, obr. 5

a) Spodni ¢ast loziska (8) se pripevni ke svorce (10) jednim
Sroubem (9).

b) Paka (13) se spole¢né s vybavovaci pakou pojistky (15)
umisti do spodniho loziska (8) a zajisti pomoci horni ¢asti
loZiska (14).

c) Vybavovaci téhlo (11) se namontuje do paky (13).

d) Na vybavovaci hiidel (1) se na pravé strané namontuje
unaseci krouzek (2).

e) Navybavovaci hridel (1) se na levé strané namontuje loZisko
(5) a podlozka (6) a zajisti zavlackou (7).

f) Na vybavovaci hfidel (4) mechanismu se namontuje disk (3)

g) Na hacky (12) vybavovaciho hridele (1) se namontuiji
vybavovaci tahla (11).

2.3.3 Nastaveni vybavovani pojistky, obr. 5a
- Nastaveni se vztahuje na odpinace s tavnymi vioZkami pojistky
a vybavovanim pojistky

- Nastaveni se musi provadét, kdyz jsou obé ovladaci pruziny
mechanismu v nenastfadané poloze, ale vybavovaci pruzina

mechanismu musi byt nastrfadana, jak je uvedeno v &l. 2.3.4 bod
Obr. 4a a.

1) Demontuje se zavlacka (7) a vybavovaci hridel (1) spole¢né s
unasecim krouzkem se vytlacive sméru Sipky, az se uvolnibo¢ni
pripojeni z disku (3).

2) Otaci se vybavovaci hrideli (1) s unasecim krouzkem (2) a
nastavi se do otvoru v disku (3), pficemz se musi kontrolovat
nastaveni vybavovaci paky (15) a jeji vzdalenost ke koliku
spousté tavné vlozky pojistky (obr.5).

Poznamka:

- Po nastaveni jak je uvedeno vySe, musi odpina¢ s pojistkami
vypnout zku$ebnim vybavenim ve v&ech fazich.

- Po zapUsobeni spousté tavné vlozky musi byt mechanismus
zablokovan pro dal$i manipulaci, dokud se nevymeéni tavna
vlozka pojistky.

Obr. 4b
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2.3.4 VVybaveni pojistkou. Kontrola

a) Otacejte ovladaci htidel E - obr. 4a ve sméru hodinovych ruci¢ek
max. 60° a vratte ovladaci paku zpét do neutralni polohy. (pouzdro
vypinaci pruziny F, obr. 6 nesmi byt zachyceno zapadkou)

b) Namontujte novou tavnou vlozku pojistky nebo zkusebni maketu
tavné vlozky, ktera odpovida DIN 43625 do jedné z fazi. Rozmérové
bude mit potom tavna viozka stejné rozméry jako tavné vlozky
pojistek ABB typu CEF.

c) Jestlize je vzdalenost mezi drzaky tavné vlozky vétsi nez
popsanych - max. e + 8 mm, musi se provést nastaveni (¢l. 2.3.3)
s tavnou vloZkou pojistky opirajici se o drzaky na pojistkové
nastavbeé.

d) Vzdalenost mezi kolikem spousté tavné vlozky a vybavovaci
pakou (15) musi byt 3 - 6 mm. Po tomto nastaveni se mlze tavna
vloZka pojistky posunout, ale vzdalenost mezi kolikem spousté a
vybavovaci pakou nesmi pfekrocit 12 mm.

e) Kdyz odpina¢ s pojistkami nevypind po nastaveni, tak jak je
uvedeno vySe, musi se nastaveni kontrolovat a opakovat.

f) Poznamka

Jestlize je odpinag s pojistkami ve vypnuté poloze, obé ovladaci
pruziny jsou nenastradané, ale vybavovaci pruzina je nastfadana
(viz bod a), musi mit hacky (12) na vybavovacim hrideli (1) stejnou
polohu, jak je zndzornéno na obr. 5a.



Tripbélovy odpinac¢ typu NAL
a odpinac s pojistkami typu NALF

Obr. 7

Obr. 8

ABB

3.0 NASTAVENI RUCNIHO OVLADANI,
MECHANISMUS TYPU HE

3.1 Mechanismus K . Obr. 1
(odpinac ve vypnuté poloze).

Zapinani

Aretacni krouzek (S) na predni hfideli mechanismu HE se
demontuije, obr. 3a. Ovladaci pakou se otacive sméru hodinovych
rucicek, az odpina¢ zapne. Namontujte aretaéni krouzek.

Vypinani
Otacejte pakou ve sméru hodinovych ruci¢ek a odpinac vypne.
Prezkou$ejte spravnou funkci aretacniho krouzku.

3.2 Mechanismus KS, obr. 7

Zapinani

Aretacni krouzek na predni hfidelimechanismu HE se demontuje
a ovladaci pakou se otaci ve sméru hodinovych rugicek, az na
doraz.

Odpinag je nyni pfipraven pro zapinani pomoci ovladaci civky
nebo pneumatického valce. Namontujte areta¢ni krouzek.

Vypinani

Otaci se ovladaci pakou ve sméru hodinovych rucic¢ek az na
doraz.

Odpinag je nyni pfipraven pro vypinani pomoci ovladaci civky
nebo pneumatického vélce. PrezkouSejte spravnou funkci
aretaéniho krouzku.

Vybijeni ovladaci pruziny se musi provést ovladanim odpinace a
ne vracenim ovladaci paky.

Vystraha:

Ruéni ovladaci mechanismus musi byt nastaven tak, aby
netla¢il na zapadku v mechanismu KS po nastradani
ovladaci pruziny.

3.3 Mechanismus A, obr. 8

Zapinani

Demontujte areta¢ni krouzek na predni hfideli rucniho
ovladaciho mechanismu, obr. 3. Otacejte ovladaci pakou proti
sméru hodinovych rucic¢ek, az se nastfada vypinaci pruzina a
zachyti zapadkou. Namontujte aretacni krouzek. Otacejte
ovladaci pakou ve sméru hodinovych ru€i¢ek az odpinac zapne.
Prezkou$ejte spravnou funkci aretacniho krouzku.

Vypinani
Po demontaz areta¢niho krouzku otacejte ovladaci pakou proti
sméru hodinovych ru¢i¢ek. Odpinac¢ vypne po oto¢eni asi o 20°.
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4.0 MONTAZ MECHANISMU NA ODPINAC,
OBR. 9

Mechanismy se montuji na pravou stranu zakladniho ramu
odpinace a odpinace je normalné ovladan ze stejné strany.
(Strana mechanismu). Kdyz je nutno odpina¢ ovladat z opacné
strany, musi se pfipojit ovladaci hfidel, viz obr. 9b.

Spojka mechanismu se spoji se spojkou dutého hlavniho hfidele
a mechanismus je upevnén na ram odpinace.

Poznamka: Kontaktni noze ve vypnuté poloze.

Normalné je odpina¢ dodan bez prodlouzeni hfidele pro ruéni
ovladéani na levé strané.

4.1. ZkuSebni manipulace mechanismu A

Obr. 9 Po montazi mechanismu na ram odpinace, kontrolujte, ze je

Viz obr. 9a.
Zku$ebni manipulace viz ¢l. 2.1.

Obr.9a

Obr. 9b
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5.0 MONTAZ UZEMNOVACE S RYCHLYM
ZAPINANIM TYPU E

Uzemnova¢ je norméalné dodavan pro pfipojeni ru¢niho
ovladani na pravou stranu a mechanického blokovani na levou
stranu. Drazkované prodlouzeni uréené pro pfipojeni ru¢niho
ovladaciho mechanismu bude mit volny pohyb.

Prodlouzeni pro blokovani se pfeSroubuje na hfidel. Vizobr. 10.

5.1. Montaz uzemnovace s rychlym zapinanim na odpina¢
typu NAL

Kontakty A se montuji na svorky odpinace a plochy hlavnich
kontaktll se potom namazou mazacim tukem. (Doporuceny
tuk: ISOFLEX TOPAS NCA 52).

Zapnéte uzemrfiovaC pomalu a nastavte pevné Kkontakty
spravné do pfimky s pohyblivymi kontakty. Utahnéte Srouby
kontaktu.

Obr. 10 5.2 Montaz uzemnovace s rychlym zapinanim na odpina¢ s
' pojistkami typu NALF

Postupujte podle ¢l. 5.1.

Kontakty A se musi namontovat na svorky pojistkové nastavby
a poloha se zajisti rozpénymi pouzdry.

6.0 MONTAZ MECHANICKEHO BLOKOVANI
MEZI ODPINACEM A UZEMNOVACEM S
RYCHLYM ZAPINANIM, obr. 10-11

Odpina¢ musi byt ve vypnuté poloze (pro NAL-A musi byt
vypinaci pruzina nastfadana prfed montazi blokovani, viz ¢l.
2.1).

Uzemriovag s rychlym zapinanim musi byt také ve vypnuté
poloze.

Nasadte jednu polovinu vedeni A (bo¢ni deska) ovladaci
hfidele spinacid. Namontujte blokovacimu pfipojeni B.
Namontujte na hfidele blokovaci krouzky C a D plochou ¢asti
krouzku smérem k blokovacimu pfipojeni B, obr. 11.
Nezapomerite namontovat dva distan¢ni krouzky E na dva
Srouby F.

Obr. 11
Zkous$ka blokovani:

Nesmi byt mozné zapnout odpinag, jestlize je zapnuty
uzemrovag.

Nesmi byt mozné zapnout uzemnovac, jestlize je zapnuty
odpinag.

ABB 8
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7.0 MONTAZ SPOUSTE, obr. 12.

Otocte ovladaci hrideli E (obr. 4a) maximalné o 60° ve sméru
otaceni hodinovych rucicek.

Pouzdro vypinaci pruziny F, obr. 6 nesmi byt zachyceno
zépadkou. Vratte hfidel do neutralni polohy. Pfipojte tahlo B k
perforovanému disku A, obr. 12.

8.0 MONTAZ POMOCNEHO SPINACE, obr.13.

Pomocny spinac se montuje naram nastrané vypinaniodpinace
s tahlem pfipojenym na rameno dutého hridele.
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9.0 SERVIS A UDRZBA

Cisténi

Po udrzbé se musi odpina¢ pred uvedenim do provozu ocistit.
Nesmi se pouZivat silna rozpoustédla a roztoky alkoholu.

Po ocisténi se musi namazat kontaktni plochy hlavnich nozu a
pevné kontakty mazivem typu Isoflex Topas NCA 52. Jestlize je
odpina¢ umistén ve velmi vihké a znecisténé oblasti, coz snizi
povrchovou izolaéni pevnost, doporuCujeme vylestit povrch
izolatoru .a izolaénich komponentu silikonem typu HS4.

Odpinaé v provozu
Odpina¢ se ma kontrolovat alespon jednou za rok provedenim
nékolika manipulaci a kontrolou v§ech funkci.

Intervaly Udrzby zavisi na provozu a podminkach prostfedi.

— Pohyblivé a pevné kontakty jsou mazany

mazivem Isoflex Topas NCA 52.
— Mechanismus nevyZaduje za normalnich podminek mazani.
— Poznamka: Opalovaci noze, pisty a valce se nesmi mazat.

Mechanicka udrzba
Po 1000 manipulacich nebo 5 letech provozu se ma provést
kompletni revize odpinace, pfednostné pracovniky ABB.

Elektricka udrzba
Terminy revize zavisi na po¢tu manipulaci a velikosti vypinaného
proudu.

Po asi 100 manipulacich pfi jmenovitém proudu nebo 500
manipulacich pfi poloving jmenovitého proudu se maji
kontrolovat hlavni kontakty, opalovaci kontakty a zhaseci
komory a pfipadné vyménit.

Vymeéna se ma provést jestlize:

— Hrot opalovacich kontaktnich nozu se zkratil asi o 3 mm.
(Pri malych poskozenich se mlize opalovaci hrot jen vylestit)

— Pevné opalovaci palce jsou opalené nebo nemaji fadny
kontakt.

- Sitka otvoru ve zhageci komote je vétsi nez 8 mm.

Kontrola nozii NAL po montazi, obr. 14, 15, 16

Pro rozdily v rovinnosti stén a opérnych ramd je nutno

kontrolovat polohu hlavnich nozd na pevnych kontaktech.

1. Odpina¢ s mechanismem A. Pfi dodavce jsou tahla (1.1)
odpojena.

&

Kontrolujte ruéné, ze se kazdy opalovaci nuz (1.2) volné
zasouva do zhaseci komory (1.3).

S

Presunte hlavni kontakty ru¢né (1.4) do vypnuté polohy, viz
obr. 14. Upevnéte tahla k hlavnimu hfideli (1.5) excentrickym
Sroubem (1.6) a zajistéte podlozkou a pojistnym krouzkem.

2. Odpina¢ s mechanismem K
Pri dodavce jsou tahla pfipojena.

3. Pred ovladanim odpinace kontrolujte, Ze jsou kontaktni
plochy hlavnich kontaktt mazany kontaktni vazelinou. Musi
se pouzit tuk Isoflex Topas NCA 52, jestlize je nutné
dodate¢né mazani.

4. Zapnéte odpina¢ ovladanim mechanismu.
Kontrolujte zasunuti a presah kontaktG. VSechny d&tyfi
kontaktni body na hlavnich kontaktech se musi dotykat
pevnych kontaktd.
Hloubka mezi pevnymi a pohyblivymi kontakty se musi
nastavit excentrickym Sroubem (obr. 15), jestlize je pohyblivy
kontakt mimo mez 4 mm! Viz obr. 16.



Tripbélovy odpinac¢ typu NAL
a odpinac s pojistkami typu NALF

7
219
©) 2.4
o o
6\2'3 o Q—*Z.S
° 11
Obr. 17

ABB

10.0 VYMENA SOUCASTI

Odpina¢ typu NAL je vybaven izolatory DMC (polyester
vyztuzeny skelnym vldknem) se zavitofeznymi Srouby pro
upevnéni izolator a kontaktd.

Jestlize se ma pouZit stejny izolator a Srouby po vymeéné
soucasti, tak se musi postupovat nasledovné:

— Vy8roubujte opatrné zavitofezné Srouby a ocistéte je
karta¢em a vyfoukejte malé &astice v zavitovych otvorech.
(Chrarite oci!)

Pfi montazi se musi Srouby vlozit opatrné do zavitd v
izolatorech a peclivé utahnout.

— Spravny utahovaci moment viz strana 15.

Jestlize se musi nhamontovat novy izolator, musi se vyfiznout
zavit zavitoreznym Sroubem v dérach izolatort do hloubky asi 10
mm pred montazi. Vyjméte Sroub a vyfoukejte diry, aby byly
Cisté.

Postupy pfi montazi jsou nasleduijici:

10.1 Vyména kontaktniho noze s tahlem, obr. 17

Odpina¢ je ve vypnuté poloze a obé ovladaci pruziny jsou
nenastradané.

a) Vyjméte pojistné krouzky 2.1 upevnuijici tahlo k hlavnimu
hiideli. (Excentricky $roub se nepovoluje.)

b) VySroubujte Sroub(y) 2.2 upeviujici hlavni kontakt k
izolatoru.
Vyjméte pevny kontakt s kontaktnim nozem a tahlem.
(1 8roub na 12 kV a 2 Srouby na 25 kV)

c) Upevnéte novy hlavni kontakt s kontaktnim nozem a tahlem
na izolator.

d) Namazte novy kontaktnintiz s ISOFLEX NCA 52 a kontrolujte
peclivé, ze kontaktni nuz zajizdi na pevny kontakt spravné a
Ze se také opalovaci nuz pohybuje volné ve zhaseci komore
pfi zapinani a vypinani. (Opalovaci niiZ nema stejnou polohu
vzhledem ke kontaktnimu nozi bé&hem zapinaciho a
vypinaciho pohybu). Kontaktni n(iz se musi otacet spolehlivé
na patnim €epu, ale bez trhavého pohybu.

e) Upevnéte tahlo na hlavni hiidel excentrickym Sroubem 2.3 a
zajistéte podlozkou a pojistnymi krouzky 2.1.

f) Hloubka zasunuti mezi pevnym a pohyblivym kontaktem se
muze sefidit excentrickym $roubem 2.3 nebo posunutim
izolatoru 2.4 dozadu nebo dopredu.

10.2 Vyména pevného kontaktu na strané otoéného ¢epu

Normalné je hlavni kontakt s kontaktninoZzem a tahlem dodavam
jako jedna jednotka.
Postupujte podle ¢l. 10.1.
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10.3 Vyména pevného kontaktu na vypinaci strané
Obr. 18

Odpina¢ je ve vypnuté poloze.

a) VySroubujte dva Srouby 3.1 a vyjméte zhaSeci komoru a
teplovzdorny disk 3.4 (pro 630), pfi stlaceni hlavniho
kontaktu 3.5 proti dutému izolatoru 3.8.

b

-

Vyjméte hlavni kontakt 3.5 opalovacim kontaktem 3.6, ktery

vnika do hlavniho kontaktu.

Demontuijte tla¢nou pruzinu 3.7 a o€istéte horni ¢ast izolatoru

a otvor a vyfoukejte zavitové otvory.

(Chrarite o¢i)

Upevnéte novy hlavni kontakt v obraceném poradi, jak je

popsano vyse.

Poskozené soucasti se musi vymeénit.

— Dbejte na to, aby opalovaci kontakty 3.6 byly spravné
umistény v tlaéné pruzingé 3.7.

()
-~

- PfimontaZi teplovzdorného disku 3.4 a zhaSeci komory 3.3
se musi hlavni kontakty 3.5 pevné tlacit proti dutému
izolatoru 3.8. Upevnéte celou sestavu Srouby 3.1.

Spravny utahovaci moment viz strana 15.

Kontrolujte spravnou polohu opalovaciho kontaktu a

vyzkousejte spravnou funkci. Namazte kontaktni plochy s

ISOFLEX TOPAS NCA 52.

11.0 VYMENA ZHASECi KOMORY
Obr.18
Postupujte podle €l. 10.3

12.0 VYMENA IZOLATORU

12.1 Duté izolatory se zhaseci komorou.

Obr. 18

a) VySroubujte Srouby 3.9 a demontuijte izolator.

b) Novy izolator se musi uvnitf namazat filmem silikonu typu
DOWN CORNING (DC4).

c) Upevnéte novy izolator na rdm pomoci dvou zavitoreznych
Sroubl. Nezapomerite vsunout do izolatoru pist 3.10.
Spravny utahovacim momentem viz strana 15.

Pamatujte na ploché a pruzné podlozky pro Srouby.

12.2 Podpérny izolator na strané otoéného ¢epu.

Obr. 17

Demontujte hlavni kontakt s kontaktnimi noZzi podle ¢&l. 10.1b.
a) Odsroubuijte Srouby 2.5 a demontujte izolator.

b) Pfipevnéte novy izolator na ram dvéma zavitofeznymi Srouby 2.5.
Spravny utahovacim momentem viz strana 15.
Pamatujte na ploché a pruzné podloZky pro Srouby.

c) Upevnéte hlavni kontakt s kontaktnim nozem na horni stranu
izolatoru a sefidte podle ¢l. 10.1 na strané 11.
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13.0 PODPERNY [ZOLATOR PRO ~
POJISTKOVOU NASTAVBU A UZEMNOVAC S

RYCHLYM ZAPINANIM
m m’ — 4.2 Obr.19
o o a) VySroubujte Srouby 4.2 a demontujte drzaky tavnych viozek

pojistek a kontaktni blok jednotlivé.

b) Vysroubujte Srouby 4.3 v zakladné izolatoru a demontujte
izolator.

+ ~—— 4 l \ c) Pripevnéte novy izolator na ram pomoci dvou zavitofeznych

0 =#§
Q =#f

Sroubt 4.3.
Spravny utahovacim momentem viz strana 15.
Pamatujte na ploché a pruzné podlozky pro Srouby.

d) Upevnéte drzaky tavnych vlozek a kontaktni blok jednotliveé
na horni &ast izolatoru Srouby 4.2.
Spravny utahovacim momentem viz strana 15.

i 4.3

= O
@=_?\o
== 0
== 0

Obr. 19

ABB 13
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14.0 TECHNICKA SPECIFIKACE PRO ODPINACE NAL/NALF

NAL 12 -17,5 - 25 - 36/6 - 12,5 A-K-KS

Hlavni funkce

Uvéadeéné polozky
-05-06-07 -

06

a pIné se zasouva do pevného
opalovaciho kontaktu.

Pol. Funkce Typ mechanismu Funkcni meze Srovnavaci
12KV | 17,5/25kV | 36 kV kontrola
01 Zapinaci rychlost kontaktnich noz m/s 55-58 | 6,5-6,8 4,7 -6,3 Ovéreno
vyrobcem
02 Vypinaci rychlost kontaktnich nozd m/s 45-48 | 55-5,8 5-7
Zapinani 70 90 100
Typ ﬁm
K | Vypinani 80 100 120
Nm
T Zapinani 90 110 120 Ovéfeno
03 Maximalni ovladaci moment yp Nm vyrobcem
A Vypinani
Nm 5 5 5
Zaninani
Tvo | “Rm| 0 90 120
Vypinani
KS Nm 90 90 120
05 Minimalni \l/zdélevnost mezi p,evnym k,on'saktem 05 120mm | 212 mm 360 mm QvéFeno
a kontaktnim nozem vypnutého odpinace vyrobcem
06 Zasunuti kontaktniho noze Oba kontaktni body na kazdé 100 %
07 Zasunuti kontaktniho noze 06 stran& MUSI mit kontaktni styk kontrola
08 Souosost kontaktniho noze Styéna plocha = 26 mm vizualné
Tolerance zasunuti kontakt 100 %
07 2 -5 mm (viz obr. 16) kontrola
vizualné
08 Kontrola souososti: 100 %
Hlavni kontaktni ndz musi kontrola
) byt vyrovnany s hlavnim vizualné
kontaktem
Opalovaci niz bézi
pfimocare a pohybuje se Musi se
ve zhaseci komore volné seridit

ABB
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13 Nm

15 Nm——7

S

13 Nm

13 Nm

17,5 - 25 kV

Odpinaé¢ NAL 12 - 17,5 - 25 kV

Utahovaci moment pro zavitofezné Srouby

Obr. 20

ABB
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15. VYMENA SOUCASTI V NAL 36kV

15.1  Vyména kontaktnich nozu
Vypnéte odpinac. Jestlize je montovan mechanismus A,
NESMI byt nasttadana vypinaci pruzina.

a) Odpojte tahlo od ramena kliky ovladaci hridele.
(obr. 21)

b) Demontujte kontaktni Sroub a vyjméte kontaktni noze.
(obr.22)

c) Namazte nahradni kontaktni noze s ISOFLEX NCA 52 a
upevnéte je na kontaktni blok kontaktnim Sroubem (a).

d) Kontrolujte, Ze se kontaktni noze volné pohybuji a zajizdi
spravneé na pevné kontakty.

e) Pred pfipojenim tahla na kliku ramene ovladaci hridele
(obr. 21) zajistéte, aby pomocné noze zajizdély volné
do jednotlivych zhasecich komor, a aby hlavni noze
zapinaly spravné.

f)  Pred prvnim zku$ebni manipulaci namazte hlavni
kontakty kontaktnim mazivem.

Obr. 21 Poloha kontaktt se nastavi excentrickym Sroubem na

ovladaci hrideli. Je mozno ji také nastavit nastavenim

podpérného izolatoru.

15.2 Vyména tahla (obr. 23)

a) Vypnéte odpinac.

b)  Vysurite $roub b.

c) Stlacte dolt pomocny nlz, tak aby bylo mozno vysunout
Sroub tahla (a) a uvolnilo se horni upevnéni tahla.

d) Spodni upevnéni tahla se uvolni demontazi pojistnych
krouzkd na excentrickém Sroubu (obr. 21).

e) Nové tahlo se upevni ve sledu a-b (obr. 23)

Obr. 22

Obr. 23

ABB 16
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Obr. 24

Obr. 25

ABB

15.3 Vyména podpérného izolatoru(obr. 24)

Vypnéte odpinac.

Demontujte kontaktni blok s kontaktnimi noZi (pouzijte
kli¢ s otvorem 17).

Izolatory jsou upevnény na ram odpinace Sroubem M12
(kli¢ s otvorem 19).

Demontuijte izolator a upevnéte novy izolator na ram
odpinace.

Upevnéte kontaktni blok s kontaktnimi noZi na izolator a
nastavte, jak je popsano v ¢l. 15.1.

Vyména dutého izolatoru (obr. 25)
Vypnéte odpinac.
Demontujte z rdmu pruzinovy mechanismus.
Odpojte véechna tahla od ramene kliky ovladaci hridele
(obr. 21).
Otocte ovladaci hridel na jednu stranu.
Odpojte pistni ty¢ od ovladaci htidele a pist muzete
vyjmut.
VySroubujte upevinovaci Srouby izolatoru
Duty izolator je upevnén na ram 4 Srouby M10 (otvor
kli¢e 17). Upevnéte novy izolator. Jestlize se maji
kontaktni bloky a zhaSeci komory pouzit znovu, musi se
tyto namontovat na izolator PRED upevnénim izolatoru
na ram odpinace.
Namontujte pruzinovy mechanismus a pfipojte vSechna
tédhla na ramena Klik, jak je popsano v
¢l. 15.1.
Kontrolujte polohu izolatoru a nastavte ji, jak je popsano
v €l. 15.5. (Poznamka! V ur¢itém rozsahu se muze
nastaveni provést posunutim izolatoru.)
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15.5 Vyména pistu s pistni tyéi (obr. 26)
Poznamka! Jestlize je instalovan mechanismus A,
demontujte pred zapo€etim pruzinovy mechanismus.

a) Zapnéte odpinac.

b) Odpojte spodni ¢ast tahla od hlavniho hridele.

c) Odpojte pistni ty¢ od ovladaci hfidele a pist je mozno
vyjmout.

d) Novy pist se montuje stejnym zplsobem.
Poznamkal! Pist se NESMi mazat tukem nebo olejem .

Obr. 26

1oMr

Utahovaci moment pro Srouby.

Obr. 27

ABB

e) Pripojte tahlo k excentrickému $roubu na hlavni hrideli.
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